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利用SFC語法完成下列功能

按下啟動，輸送帶動作1秒後停0.5秒，反覆執行。
直到按下停止時，輸送帶停止動作。

苗農電機

開啟GX Works軟體

苗農電機
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開啟新增工程

苗農電機

依序選擇：
1. 簡單工程

2. 三菱FX系列PLC

3. 參考桌面PLC所列，
選擇3U類型

4. 選擇SFC語法

5. 按下確定

苗農電機
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標題名稱可自訂。塊類型SFC塊及梯形圖塊
都需要，暫時先選擇梯形圖塊後按執行

苗農電機

在此藍色程式編輯區域快按滑鼠2下
進行主母線程式編輯

苗農電機
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1. 下拉選單選擇a接點┤├
2. 輸入a接點名稱M8002
3. 按下確定

1 2 3

註：M8002為PLC內建特殊繼電器。其功能為在PLC RUN
瞬間輸出一高準位脈波。

苗農電機

在此藍色方框快按滑鼠2下

苗農電機
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再輸入梯形圖內直接鍵入SET S0後
按確定

1
2

註：S0是步進階梯圖起始步進點。SET S0是使PLC由主母
線進到步進點。

苗農電機

步進點編號及功能

• 1. 初始狀態用：S0~S9
• 2. 原點復歸用：S10~S19
• 3. 一般用：S20~S499
• 4. 停電保持用：S500~S899
• 5. 警報用：S900~S999

苗農電機
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選擇轉換/編譯的轉換(或按F4)

灰色表示程式未編譯
1

2

苗農電機

編譯完成後為白色

苗農電機
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在工程/MAIN下按滑鼠右鍵，點選新增資料夾

苗農電機

資料類型：程式
資料名：預設Block1
程式語言：SFC
按確定

苗農電機
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標題：輸送帶轉-停控制
塊類型：SFC
按執行

註：若未輸入標題，則程式資料名稱系統自行命名
Block1、Block2、Block3 ….不易閱讀

苗農電機

1. 雙層方框S0為初始步進點。快按1兩下可在4
區域內編輯步進點S0的控制動作

2. ┿為移行條件。快按2兩下可在4區域內編輯
移行條件

3. 快按3兩下可編輯步進階梯圖流程架構

1 4

3

2

註：在移行條件後藍色方框快按2下會增加步進點。
在步進點後藍色方框快按2下會增加移行條件。

苗農電機
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1. 快按藍色方框產生輸入SFC符號對話方框，
2. 選擇STEP進入下一個步進點
3. 輸入10，代表下一個步進點為S10
4. 按下確定

1
32 4

苗農電機

產生步進點S10後，在下方藍色方框快按兩下

苗農電機
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1. 快按藍色方框產生輸入SFC符號對話方框，
2. 選擇TR進入移行條件輸入1(號碼可自訂)
3. 按下確定

1

3
2

註：--D與—C分別為流程圖的分歧與合流。

苗農電機

產生編號?1的移行條件後，在下方藍色方框塊
按兩下

苗農電機
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1. 圖形符號選擇JUMP
2. 輸入0
3. 按下確定

3

1

2

註：JUMP S0目的為使程式重新跳回到S0待命。

苗農電機

本例題完整流程圖
3

1
2

4

5

1. ?0應為S0，本例初始步進點沒有輸出動作
2. ?0為第一個轉換條件，本例輸入X15(啟動)，表示當X15動作時，程式進入?10
3. ?10應為S10，本例輸入Y2，表示在S10步進點時PLC Y2動作。若PLC Y2輸出點
連接至輸送帶馬達，則輸送帶運轉。

4. ?1為第二個轉換條件，本例輸入X16(停止)，表示當X16動作時，程式進入→0
跳回步進點S0待命。

苗農電機
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•準備編輯各步進點內控制動作及各移行條件程式

苗農電機

1. 藍色方框在S0時在2. 快按2下即可進行步進點
S0的程式編輯

本例題S0為輸送帶停止，故無需輸入程式
選擇取消

1 2

苗農電機
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1.在編號?0移行條件下，在2. 快按2下即可進行
編輯
輸入梯形圖內選擇a接點，鍵入X15，按下確定

1
2

3

苗農電機

產生X15接點後在藍色方框快按2
下進行下一步驟編輯

苗農電機
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在輸入梯形圖內鍵入TRAN，按下確定結束
移行條件進入SFC移轉

苗農電機

灰色表示尚未編譯，在工具列上選擇轉換
/編譯中的轉換。快速鍵為F4(以後都用快
速鍵)

苗農電機
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編譯完成後為白色

1.在步進點S10下，在2. 快按2下即可進行編輯

依序完成下頁程式

1

2

3

苗農電機
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選擇b接點，輸入T0時間電驛，按下確定

苗農電機

鍵入T0 K15

註：T0為時間電驛編號，K15為設定動作時間為15*100mS即1.5秒

苗農電機



2021/7/2

17

2

1

在1位置下，選擇2

苗農電機

按下確定

苗農電機
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在藍色方框快按2下，鍵入T1 K10

註：T1為時間電驛編號，K10為設定動作時間為10*100mS即1秒

苗農電機

在藍色方框快按2下，選擇b接點，鍵入T1，
按下確定

苗農電機
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可以選擇線圈輸出-( )-，鍵入Y2，按下確定

亦可直接輸入 OUT Y2，按下確定

苗農電機

此步進點程式完成，按下F4進行編譯

註：進入此步進點後，由於T0、T1皆為b接點導通，故T0、T1時
間電驛動作，Y2輸出。開始計時，1秒後T1 b接點打開Y2停止動
作。1.5秒後T0 b接點打開瞬間，T0、T1電驛線圈失磁，b接點又
導通，重新動作。

苗農電機
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在藍色方框快按2下，選擇a接點，鍵入X16，
按下確定

註：X16為停止按紐，當X16動作時，程式流程會跳回(JUMP)S0
步進點待命開始。

苗農電機

在輸入梯形圖內鍵入TRAN，按下確定結束
移行條件進入SFC移轉

苗農電機
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此移行條件程式完成，按下F4進行編譯

苗農電機

1

3

1.在MAIN下資料為紅色字體代表程式未完
成編譯，請點選2流程圖區塊使3工作區呈
現較深藍色，按下F4進行編譯

2

苗農電機
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完成編譯後，MAIN下資料為黑色字體代表
程式完成編譯。

苗農電機

選擇線上/PLC寫入

苗農電機
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跳出此對話框表示電腦與PLC練線設定錯誤。
先按下確定

苗農電機

按下連接目標

苗農電機
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快按2下Connection1

苗農電機

同學若採用RS-232連接，請選擇COM1
若採用USB連接，請選擇USB

苗農電機
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欲更改連接埠請快按2下

苗農電機

跳出此對話框後
同學若採用RS-232連接，請選擇COM1
若採用USB連接，請選擇USB
按下確定

苗農電機
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老師使用USB傳輸
按下確定

苗農電機

按下通訊測試

苗農電機
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跳出此對話框表示電腦與PLC連線

苗農電機

按下2次確定鍵

苗農電機
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按下PLC寫入鍵

苗農電機

或由工作列，線上/PLC寫入，將GX
Works 2程式寫入PLC

苗農電機
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點選參數+程式，或直接勾選對象中”程式”及”
參數”後按執行

註：由於程式中沒有註解，且記憶體元件沒有初始值故無需勾選。

苗農電機

程式寫入完成後按下2次關閉

苗農電機



2021/7/2

30

點選線上/遠端操作

苗農電機

按下RUN，啟動PLC

苗農電機
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苗農電機

苗農電機
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苗農電機

苗農電機
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請同學自行將寸動電路改為自保電路

苗農電機


