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利用人機介面控制輸送帶
運轉及物件判斷實習

苗栗農工電機科

PLC程式編輯

苗栗農工電機科
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X16(停止)：利用母線上的M0電驛將按下停止的動作
記憶下來，待輸送帶流程結束時回到S0待命。

苗栗農工電機科

RST M0：清除之前按下的X16(停止)動作
ZRST S10 S20：將所有步進點復歸

苗栗農工電機科



2021/7/7

3

X 15(啟動)：動作時換行條件成立，進入
步進點S10

苗栗農工電機科

進入步進點S10時，輸送帶(Y2)運轉，但輸送帶運轉
超過8秒鐘，定位點(X0)沒有偵測到物件則回S0待命。

苗栗農工電機科



2021/7/7

4

此範圍為提供給GOT輸送帶上物件移動的跑馬燈用
使用內部繼電器而不占用輸出接點苗栗農工電機科

任何時刻觸發停止鈕(X16)則M0 SET。或輸
送帶上超過8秒沒有偵測到物件，則跳回S0
待命。

苗栗農工電機科
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定位感測(X0)動作則移行條件成立

苗栗農工電機科

定位感測(X0)動作後進入步進點S11先延遲0.5秒
再進行判斷，避免物件未確實定位造成誤動作。

苗栗農工電機科
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X1、X2為顏色及材質感測，共有4種組合。將偵
測結果記憶到M20~M23，依題目需求作輸出。

苗栗農工電機科

判斷結果若為M20動作，則進到S12步進點

苗栗農工電機科
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Y10動作5秒(人機介面上亮白色燈5秒)

苗栗農工電機科

T5動作，移行條件成立

苗栗農工電機科
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此區塊編輯程式與左側相似

苗栗農工電機科

清除所有判斷結果

苗栗農工電機科
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直接回到步進點S10重複循環

苗栗農工電機科

PLC程式傳輸

苗栗農工電機科
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雙擊

苗栗農工電機科

雙擊

選擇㇠太網路

苗栗農工電機科
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苗栗農工電機科

通訊測試成功

苗栗農工電機科



2021/7/7

12

寫入PLC

苗栗農工電機科

GOT程式編輯

苗栗農工電機科
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開啟GT Designer 3

苗栗農工電機科

選擇新增工程

苗栗農工電機科
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點選下㇐步，利用精靈新增工程

苗栗農工電機科

選擇語言後按下㇐步

選擇GS系列，選擇機種GS2107-WTBD

苗栗農工電機科
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系統設定確認無誤後按下㇐步

苗栗農工電機科

連接裝置設定選擇：三菱FX系列PLC

苗栗農工電機科
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學校設備GOT與PLC是利用RS-422連
接的。選擇RS-422/485

苗栗農工電機科

連接裝置設定確認無誤後按下㇐步

苗栗農工電機科
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起始頁面GD100

苗栗農工電機科

再㇐次確認

苗栗農工電機科
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起始畫面

苗栗農工電機科

1. 選擇物件/開關/位元開關，建立第㇐個按鈕。
或在右方工作列選擇

苗栗農工電機科
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1. 滑鼠直接在頁面上拖曳開關元件大小
2. 雙擊開關元件進行編輯

苗栗農工電機科

此為啟動按鈕，與PLC X15搭配。元件位置處可
直接鍵入X15或由倒三角鍵選擇

苗栗農工電機科
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樣式請自行選擇

苗栗農工電機科

文字請自行選擇

完成後按下確定
苗栗農工電機科
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點選剛製作完成按鈕，按住
Ctrl拖曳，可直接複製物件，
再雙擊編輯停止物件如下頁

苗栗農工電機科

此為停止按鈕，與PLC X16搭配。
元件位置處鍵入X16

苗栗農工電機科
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樣式請自行選擇

苗栗農工電機科

文字請自行選擇

完成後按下確定
苗栗農工電機科
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建立定位感測按鈕X0

苗栗農工電機科

苗栗農工電機科
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苗栗農工電機科

苗栗農工電機科
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插入7個物件，放置輸送帶圖形
依序雙擊7個物件，選擇樣式

苗栗農工電機科

由於是圖片，故元件處無須輸入

苗栗農工電機科



2021/7/7

26

第㇐個元件選擇1 Conv01_1後按確定。
結果如下頁

苗栗農工電機科

點選物件2編輯完成後直接複製給3~6

苗栗農工電機科
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苗栗農工電機科

編輯物件7

苗栗農工電機科
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苗栗農工電機科

苗栗農工電機科
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選擇指示燈/位元指示燈，拖曳後重疊
至輸送帶上，利用亮燈模擬物件輸送

苗栗農工電機科

雙擊進行編輯

苗栗農工電機科
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元件輸入M1
圖形OFF時選擇黑色，ON時選擇紅色

苗栗農工電機科

第1顆燈完成後依序複製2~5
目前5顆燈都受M1控制，記得雙擊編
輯，依序改為M2、M3、M4、M5

苗栗農工電機科
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苗栗農工電機科

再畫面下方編輯3顆輸出指示燈

苗栗農工電機科
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雙擊進行編輯

苗栗農工電機科

元件選擇Y10，ON時輸出白色

苗栗農工電機科
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輸入文字

苗栗農工電機科

完成第1顆後，拖曳複製再編輯第2、3顆
苗栗農工電機科
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苗栗農工電機科

苗栗農工電機科
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啟動按鈕X15
停止按鈕X16

包括兩部分：1. 輸送帶圖示共5圖
2. 5顆指示燈，用於模擬物件位置

三顆指示燈，利用亮燈顏色來對應物件判斷輸出

OFF時的頁面狀態

苗栗農工電機科

5顆指示燈，分別利用M1~M5動作模擬物件位置

ON時的頁面狀態

苗栗農工電機科



2021/7/7

36

苗栗農工電機科

苗栗農工電機科
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將編輯畫面寫入GOT

苗栗農工電機科

將編輯畫面寫入GOT

苗栗農工電機科
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苗栗農工電機科

PC透過USB與GOT
連接

PC透過乙太網路
與PLC連接

PLC與GOT之間則
透過RS-422傳輸

苗栗農工電機科
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苗栗農工電機科


